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FastMig M Synergic

ПЕРЕДОВІ ТЕХНОЛОГІЇ ПРОМИСЛОВОГО MIG/
MAG- І STICK-ЗВАРЮВАННЯ (MMA)

Універсальне промислове зварювальне рішення в модульному форматі. FastMig M Synergic - це поєднання модульної 
конструкції, простоти використання і придатності для широкого кола промислових зварювальних робіт. Високі характеристики 
робочого циклу, компактний корпус і невелика вага сприяють підвищенню продуктивності та мобільності на зварювальному 

майданчику.

Робочі модулі FastMig M, що включають як обладнання, так і програмне забезпечення, надають величезну кількість варіантів 
рішень, підвищують ефективність і рентабельність пристроїв. Доступні найрізноманітніші конфігурації, три варіанти джерел 

живлення, механізми подачі зварювального дроту в повністю закритому корпусі, рішення для подачі дроту у віддалених і 
важкодоступних місцях. Виберіть відповідний вам користувальницький інтерфейс управління, наприклад синергічне 

управління для забезпечення оптимальних характеристик дуги, а також для полегшення та прискорення процесу 
налаштування, або стандартний користувальницький інтерфейс, що пропонує традиційні параметри налаштування та 

елементи управління.

КЛЮЧОВІ СФЕРИ ЗАСТОСУВАННЯ

ПОСУДИНИ ПІД 
ТИСКОМ І КОТЛИ

СУДНОБУДУВАННЯ КАПІТАЛЬНЕ 
ОБЛАДНАННЯ
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КЛЮЧОВІ ПЕРЕВАГИ

ШВИДКІСТЬ 
ЗВАРЮВАННЯ ВИЩА 

НА 30 %

завдяки програмному 
забезпеченню WiseFusion

ПОЛІПШЕНА
АДАПТИВНІСТЬ

завдяки широкому вибору 
програмних рішень для 

управління зварювальним 
виробництвом

РАДІУС ДІЇ ПАЛЬНИКА MIG 
ЗБІЛЬШЕНО НА 25 МЕТРІВ

завдяки допоміжному пристрою 
подачі дроту SuperSnake

ПЕРЕВАГИ

- Програмне забезпечення WiseFusion забезпечує більш високу швидкість зварювання, глибину 
провару, якість і простоту використання.

- Програмне забезпечення WisePenetration забезпечує стабільну потужність зварювання 
незалежно від зміни відстані або відхилення наконечника зварювального пальника від заготівлі, 
зменшуючи дефекти зварювання та усуваючи необхідність коригування параметрів.

- Модульний підхід до конструкції обладнання та архітектури програмного забезпечення надає 
величезну кількість варіантів рішень, підвищує ефективність і рентабельність обладнання при 
виконанні широкого кола промислових робіт з високою вимогою до якості зварювання.

- Допоміжний механізм подачі дроту SuperSnake GT02 - чудове унікальне рішення для подачі 
дроту на велику відстань і зварювання у важкодоступних місцях. Дріт подається на відстань до 
25 м від механізму подачі дроту в закритому корпусі, а зварювання може виконуватися на 
відстані до 60 м від джерела живлення FastMig M.
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ПЕРЕВАГИ

ШВИДКЕ І БІЛЬШ ЯКІСНЕ ЗВАРЮВАННЯ ЗІ СФОКУСОВАНОЮ 
ДУГОЮ
Стабільний і простий у використанні процес зварювання позитивно 
впливає на його якість. WiseFusion - це спеціальний процес для 
синергетичного зварювання MIG/MAG та імпульсного дугового 
зварювання. Процес фокусує зварювальну дугу з метою концентрації 
щільності енергії дуги на невеликій ділянці. Також збільшується глибина 
провару і підвищується швидкість переміщення. Крім того, зменшена 
деформація матеріалу, що зварюється, знижує обсяг робіт з виправлення, 
що дає змогу економити час і кошти.

БІЛЬШЕ ОХОПЛЕННЯ, ВИЩА ПРОДУКТИВНІСТЬ

SuperSnake збільшує радіус дії стандартних пальників типу Euro MIG, 
забезпечуючи безперебійну подачу присадного дроту різних типів. 
SuperSnake GT02S/GT02SW усуває необхідність перенесення 
великогабаритних і важких механізмів подачі дроту, зменшуючи рівень 
стомлюваності персоналу, підвищуючи безпеку і продуктивність.
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СКЛАД СИСТЕМЫ - ОБЛАДНАННЯ

FastMig M 420 Power source

Високопродуктивне джерело живлення FastMig M 
420 для широкого кола областей застосування. 

Створено спеціально для збільшення 
продуктивності та якості зварювання.

MXF 65 EL Wire feeder

Механізми подачі дроту моделей EL призначені 
для використання із синергетичними панелями 

керування MS. Гнучкість і висока продуктивність 
для всіх типів зварювання на середніх і великих 

підприємствах. Цей пристрій сумісний з котушкою 
на 300 мм і захищений алюмінієвим корпусом.

FastCool 10

FastCool 10 є блоком охолодження, 
призначеним для зварювального обладнання 

FastMig M і використовуваним для 
охолодження зварювального пальника.

FastMig MS 300 control panel

У панелях керування MS реалізовано прості у 
використанні синергічні функції та широкий вибір 

додаткових можливостей для оптимізації 
зварювальних робіт. Ці комплекти призначені для 

професійного промислового використання, де 
вимоги особливо високі. Ця панель призначена 

для механізмів подавання дроту MXF 65 EL і MXF 
67 EL.
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АЛЬТЕРНАТИВА - ОБЛАДНАННЯ ТА ПРОГРАМНЕ 
ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ

FastMig M 320 Power source
Універсальне джерело живлення FastMig 

M 320 для широкого кола галузей 
застосування. Призначене для надійного 

повсякденного зварювання.

FastMig M 420 (400 V) MV
Power source

FastMig M 420 (400 В) MV - це 
універсальне і високоефективне джерело 

живлення. Створено спеціально для 
збільшення продуктивності та якості 

зварювання.

FastMig M 520 Power source
Високопродуктивне джерело живлення 

FastMig M 520 для широкого кола галузей 
застосування.

MXF 63 EL Wire feeder
Механізми подачі дроту моделей EL 

призначені для використання із 
синергетичними панелями керування MS. 

Гнучкість для всіх типів зварювання на 
середніх і великих підприємствах. Цей 

пристрій сумісний з котушкою на 200 мм і 
захищений пластиковим корпусом.

MXF 63 Wire feeder
Гнучкість для всіх типів зварювання на 
середніх і великих підприємствах. Цей 

пристрій сумісний з котушкою на 200 мм і 
захищений пластиковим корпусом.

MXF 65 Wire feeder
Гнучкість і висока продуктивність для 
всіх типів зварювання на середніх і 

великих підприємствах. Цей пристрій 
сумісний з котушкою на 300 мм і 

захищений алюмінієвим корпусом.

MXF 67 EL Wire feeder
Механізми подачі дроту моделей EL 

призначені для використання із 
синергетичними панелями керування MS. 
Гнучкість і висока продуктивність для всіх 
типів зварювання на середніх і великих 
підприємствах. Цей пристрій сумісний з 

котушкою на 300 мм і захищений 
пластиковим корпусом.

MXF 67 Wire feeder
Гнучкість і висока продуктивність для 
всіх типів зварювання на середніх і 

великих підприємствах. Цей пристрій 
сумісний з котушкою на 300 мм і 

захищений пластиковим корпусом.

WiseFusion
Це функція зварювання, призначена для 
забезпечення стабільної якості шва у всіх 

положеннях завдяки автоматичному 
регулюванню довжини дуги. Створює і 
підтримує оптимальні характеристики 

короткого замикання під час використання 
імпульсного зварювання MIG/MAG і 
зварювання дугою зі струменевим 

перенесенням металу.
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WisePenetration
Функція для забезпечення необхідного 
провару під час зварювання MIG/MAG. 

Забезпечує стабільну потужність 
зварювання незалежно від 
розташування і відстані між 

наконечником зварювального пальника і 
заготівлею.

WiseRoot
Оптимізований процес зварювання 
короткою дугою для ефективного 
зварювання кореневого проходу з 

використанням FastMig M. Чудова якість 
зварних швів завдяки автоматичному 

регулюванню параметрів. Вища 
швидкість зварювання, ніж під час РД- 
(MMA), TIG- або MIG/MAG-зварювання 
короткою дугою. Можливість виконання 

автоматизованого зварювання.

WiseThin
Технологія зварювання тонколистового 
металу короткою дугою. WiseThin дає 
змогу отримати керовану дугу, що не 

створює бризок. Це досягається завдяки 
цифровому управлінню параметрами 
зварювання в будь-якому положенні, 

навіть під час посилення широких швів і 
під час зварювання зі змінним зазором. 

Можливість виконання автоматизованого 
зварювання.

MatchLog
Ліцензія MatchLog включає активацію 

функцій Minilog і MatchChannel у 
зварювальних апаратах WFX (функцію 

Minilog можна використовувати тільки для 
механізмів подачі дроту MXF). 

MatchChannel дає змогу змінювати канал 
пам'яті безпосередньо в процесі 

зварювання, а Minilog дає змогу змінювати 
потужність зварювання в тому самому 

каналі пам'яті.

MatchPIN
Для блокування параметрів, що 

зберігаються в каналах пам'яті. Захист 
від несанкціонованої або випадкової 
зміни параметрів зварювання можна 
забезпечити за допомогою ПІН-коду.

FastMig MS 200 control panel
У панелях керування MS реалізовано 

прості у використанні синергічні функції 
та широкий вибір додаткових 
можливостей для оптимізації 

зварювальних робіт. Ці комплекти 
призначені для професійного 

промислового використання, де вимоги 
особливо високі. Ця панель призначена 
для механізму подачі дроту MXF 63 EL.

FastMig MR 200 control panel
Панель керування MR використовується 

для стандартного регулювання 
зварювальних параметрів. Цей комплект 

призначений для виконання базових 
зварювальних операцій під час 

професійного промислового зварювання і 
для використання зі зварювальною 

установкою FastMig M Regular з 
механізмом подачі дроту MXF 63.

FastMig MR 300 control panel
Панель керування MR використовується 

для стандартного регулювання 
зварювальних параметрів. Цей комплект 

призначений для виконання базових 
зварювальних операцій під час 

професійного промислового зварювання 
та для використання зі зварювальною 

установкою FastMig M Regular з 
механізмом подавання дроту MXF 65 або 

MXF 67.
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ТЕХНІЧНІ СПЕЦИФІКАЦІЇ

FastMig M 420 Power source

Код обладнання 6132420

Напруга трифазної мережі, 50/60 Гц 400 В -15...+20 %

Запобіжник (із затримкою спрацьовування) 35 A

Мінімальна вихідна потужність генератора 20 кВА (60 %)

18 кВА (100 %)

Діапазон зварювального струму та напруги U0 = 50–58 В

Вихідний струм, ПВ 60 % 420 А (60 %)

Вихідний струм, ПВ 100 % 380 А (100 %)

Номінальна потужність при ПВ 60 % 20 KVA

Номінальна потужність при ПВ 100 % 18 kVA

Макс. зварювальна напруга 45 V

Напруга холостого ходу (зварювання MMA) U0 = 48 – 53 V, Uav = 50 V

Напруга холостого ходу під час зварювання MIG/MAG U0 = 80–98V

Діапазон зварювального струму і напруги, зварювання 
штучними електродами (MMA)

15 A/20 V – 420 A/44 V

Потужність холостого ходу 25 W

ККД при максимальному струмі 89 %

Коефіцієнт потужності при макс. струмі 0.87

Діапазон зварювального струму та напруги, MIG 20 A/12 V – 420 A/44 V

Діапазон робочих температур -20...+40 °C

Габаритні розміри, ДхШхВ 590 × 230 × 430 мм

Маса (без додаткового обладнання) 35 кг

Клас захисту IP23S

Стандарти IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10

Діапазон температури зберігання -40 ... +60 °C

MXF 65 EL Wire feeder

Код обладнання 6152100EL

Вихідний струм, ПВ 60 % 520 A

Вихідний струм, ПВ 100 % 440 A

Механізм подачі дроту 4-roll

Присадний дріт, Ss 0.6 – 1.6 mm

Присадний дріт, Al 1.0 – 2.4 mm

Присадний дріт, Fe 0.6 – 1.6 mm

Швидкість подачі дроту 0 – 25 m/min

Діаметр подавальних роликів 32 mm

Присадковий дріт, порошковий дріт 0.8 – 2.0 mm

Маса котушки дроту (макс.) 20 kg

Діаметр котушки дроту (макс.) 300 mm

Габаритні розміри 620 × 210 × 445 mm

Маса 11.1 kg
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FastCool 10

Код обладнання 6068100

Охолоджувальна рідина 20% – 40 % etanol/water

Робоча напруга 400V -15%…+20%

Допустиме навантаження на з'єднання 250 W (100 %)

Початковий тиск, макс. 0.4 MPa

Діапазон робочих температур -20 … +40 °C

Клас захисту IP23S

Об'єм резервуара ca. 3 l

Габаритні розміри 570 x 230 x 280 mm

Клас електромагнітної сумісності A

Потужність охолодження 1 kW

Діапазон температури зберігання -40 … +60 °C

Маса 11 kg
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WWW.KEMPPI.COM

Kemppi один из лидеров сварочной индустрии. Наша роль —
разрабатывать решения, которые обеспечат процветание Вашего
бизнеса. Штаб-квартира Kemppi расположена в городе Лахти,
Финляндия. Более 600 экспертов в области сварки трудится на
предприятиях Kemppi в 13 странах мира; годовой доход компании
превышает 110 млн евро. Наши решения для сварки включают
интеллектуальное оборудование, программное обеспечение для
управления сварочным производством и экспертные услуги,
предназначенные как для использования в промышленном
производстве с жесткими стандартами, так и для быстрой сварки
в любых условиях. Мы учитываем особенности работы в разных
регионах за счет создания глобальной партнерской сети,
покрывающей 60 стран мира.

http://kemppi.com
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