
X3P Power Source Pulse 450 G
X3P450G

Джерело живлення для ручного, синергетичного зварювання та 
імпульсних процесів MIG/MAG, MMA і строжки забезпечує 450 А 
за тривалості ввімкнення 60 %. Джерело живлення X3P має 67 
заводських програм зварювання для присадних дротів Fe, нерж. 
сталь, AlSi5, AlMg5, Fe Metal, Fe Rutil, FC-CrNiMo і Fe метал.

Технічні данні

Опис Значення

Напруга мережі 380...415 В ±10 %

Фази підключення до електромережі 3~50/60 Hz

Тип кабелю підключення до електромережі H07RN-F

Розмір кабелю підключення до електромережі 4 mm²

Максимальний струм живлення [I1max] 30 A...33 A

Ефективний струм живлення [I1eff] 23 A...25 A

Номінальна максимальна вхідна потужність [S1max] 21 kVA

Мережевий запобіжник 25 A

Енергоспоживання в режимі очікування [P1idle] 15 W

Напруга холостого ходу [U0] 61 V...67 V

Напруга холостого ходу [Uav] 60 V...65 V



Опис Значення

Вихідний струм при +40 °C, 60% MIG 450 A

Вихідний струм  при +40 °C, 100% MIG 380 A

Вихідний струм при +40 °C, 60% MMA 430 A

Вихідний струм при +40 °C, 100% MMA 360 A

Діапазон вихідного струму, MIG 15 A / 12 V ... 450 A / 45 V

Діапазон вихідного струму, MMA 15 A / 15 V ... 430 A / 46 V

Діапазон регулювання напруги, зварювання MIG 8 V...50 V

Напруга VRD 24 V

Коефіцієнт потужності при номінальному максимальному струмі [λ] 0.88

Ефективність при номінальному максимальному струмі [η] 87 %

Клас електромагнітної сумісності A

Мінімальна потужність мережі живлення при короткому замиканні [Ssc]  6 MVA

Напруга живлення периферійних пристроїв 48 В

Тип дротового зв'язку Шина CAN

Робоча температура -20 °C...40 °C

Температура зберігання -40 °C...60 °C

Рекомендована мінімальна потужність генератора [Sgen] 25 kVA

Клас захисту (у повністю встановленому стані) IP23

Зовнішні розміри, довжина 698 mm

Зовнішні розміри, ширина 251 mm

Зовнішні розміри, висота 361 mm

Маса без додаткового обладнання 35 kg

Стандарти IEC 60974-1, -10

Wprog. No Process Wire material Diameter Shielding gas Description

A01 1-MIG AlMg5 1 Ar Standard

A02 1-MIG AlMg5 1,2 Ar Standard

A03 1-MIG AlMg5 1,6 Ar Standard

A11 1-MIG AlSi5 1 Ar Standard

A12 1-MIG AlSi5 1,2 Ar Standard

A13 1-MIG AlSi5 1,6 Ar Standard



Wprog. No Process Wire material Diameter Shielding gas Description

C01 1-MIG CuSi3 0,8 Ar Standard: Brazing

C03 1-MIG CuSi3 1 Ar Standard: Brazing

F01 1-MIG Fe 0,8 Ar+18%CO2 Standard

F02 1-MIG Fe 0,9 Ar+18%CO2 Standard

F03 1-MIG Fe 1 Ar+18%CO2 Standard

F04 1-MIG Fe 1,2 Ar+18%CO2 Standard

F05 1-MIG Fe 1,4 Ar+18%CO2 Standard

F06 1-MIG Fe 1,6 Ar+18%CO2 Standard

F11 1-MIG Fe 0,8 Ar+8%CO2 Standard

F12 1-MIG Fe 0,9 Ar+8%CO2 Standard

F13 1-MIG Fe 1 Ar+8%CO2 Standard

F14 1-MIG Fe 1,2 Ar+8%CO2 Standard

F21 1-MIG Fe 0,8 CO2 Standard

F22 1-MIG Fe 0,9 CO2 Standard

F23 1-MIG Fe 1 CO2 Standard

F24 1-MIG Fe 1,2 CO2 Standard

F25 1-MIG Fe 1,4 CO2 Standard

F26 1-MIG Fe 1,6 CO2 Standard

M04 1-MIG Fe Metal 1,2 Ar+18%CO2 Standard

M05 1-MIG Fe Metal 1,4 Ar+18%CO2 Standard

M06 1-MIG Fe Metal 1,6 Ar+18%CO2 Standard

M24 1-MIG Fe Metal 1,2 CO2 Standard

M26 1-MIG Fe Metal 1,6 CO2 Standard

R04 1-MIG Fe Rutil 1,2 Ar+18%CO2 Standard

R06 1-MIG Fe Rutil 1,6 Ar+18%CO2 Standard

R14 1-MIG Fe Rutil 1,2 CO2 Standard

R16 1-MIG Fe Rutil 1,6 CO2 Standard

R56 1-MIG Fe 1,6 InnerShield

R57 1-MIG Fe 2 InnerShield

S01 1-MIG Ss 0,8 Ar+2%CO2 Standard

S02 1-MIG Ss 0,9 Ar+2%CO2 Standard

S03 1-MIG Ss 1 Ar+2%CO2 Standard

S04 1-MIG Ss 1,2 Ar+2%CO2 Standard



Wprog. No Process Wire material Diameter Shielding gas Description

S05 1-MIG Ss 1,6 Ar+2%CO2 Standard

S82 1-MIG FC-CrNiMo 0,9 Ar+18%CO2 Standard

S84 1-MIG FC-CrNiMo 1,2 Ar+18%CO2 Standard

A01 P-MIG AlMg5 1 Ar Standard

A02 P-MIG AlMg5 1,2 Ar Standard

A03 P-MIG AlMg5 1,6 Ar Standard

A11 P-MIG AlSi5 1 Ar Standard

A12 P-MIG AlSi5 1,2 Ar Standard

A13 P-MIG AlSi5 1,6 Ar Standard

C01 P-MIG CuSi3 0,8 Ar Standard: Brazing

C03 P-MIG CuSi3 1 Ar Standard: Brazing

F01 P-MIG Fe 0,8 Ar+18%CO2 Standard

F02 P-MIG Fe 0,9 Ar+18%CO2 Standard

F03 P-MIG Fe 1 Ar+18%CO2 Standard

F04 P-MIG Fe 1,2 Ar+18%CO2 Standard

F05 P-MIG Fe 1,4 Ar+18%CO2 Standard

F06 P-MIG Fe 1,6 Ar+18%CO2 Standard

F11 P-MIG Fe 0,8 Ar+8%CO2 Standard

F12 P-MIG Fe 0,9 Ar+8%CO2 Standard

F13 P-MIG Fe 1 Ar+8%CO2 Standard

F14 P-MIG Fe 1,2 Ar+8%CO2 Standard

M04 P-MIG Fe Metal 1,2 Ar+18%CO2 Standard

M06 P-MIG Fe Metal 1,6 Ar+18%CO2 Standard

S01 P-MIG Ss 0,8 Ar+2%CO2 Standard

S02 P-MIG Ss 0,9 Ar+2%CO2 Standard

S03 P-MIG Ss 1 Ar+2%CO2 Standard

S04 P-MIG Ss 1,2 Ar+2%CO2 Standard

S05 P-MIG Ss 1,6 Ar+2%CO2 Standard




