
X3 MIG Welder
ПРЕИМУЩЕСТВА

• Мощная система для сварки MIG/MAG с газовым охлаждением и

строжки угольной дугой

• Создана на основе надежной и энергоэффективной инверторной

технологии IGBT

• Подключается к любому трехфазному источнику питания

напряжением 380–440 В

• Дополнительный источник питания напряжением 110 В доступен

для дополнительного нагревателя защитного газа CO2

• Совместим с широким ассортиментом проволоки диаметром

0,8–1,6 мм и порошковой проволокой диаметром до 2,0 мм

• Отличная устойчивость горения дуги уменьшает число брызг и

необходимость в шлифовке после сварки

• Доступны специальные функции для точной настройки

параметров начала и конца швов

• Удобный пользовательский интерфейс с заранее заданными

параметрами защитного газа: аргон/CO2 или чистый CO2

• Функция протяжки проволоки реализована в стандартной

конфигурации

• Наглядное отображение параметров сварки на большом ЖК-

дисплее с подсветкой

• Легкий и удобный в переноске аппарат, доступны

дополнительные комплекты колес

ТЕХНИЧЕСКИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ

X3 Power Source 500 - Источник питания

Код оборудования X31005000

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 380 – 440 V (–10…+10 %)

Предохранитель 32 A

Выходной ток, ПВ 60 % 500 A / 39.0 V

Выходной ток, ПВ 100 % 390 A / 33.5 V

Напряжение холостого хода 57 - 62 V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG 25 A/15 V - 500 A/43 V

Диапазон рабочих температур -20...+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 629 x 230 x 414 mm

Класс защиты IP 23S

Стандарты IEC 60974-1
IEC 60974-10

Класс электромагнитной совместимости A

X3 Wire Feeder 300 - Механизм подачи проволоки

Код оборудования X31003000

Проволокоподающий механизм 4-roll
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X3 Wire Feeder 300 - Механизм подачи проволоки

Разъем горелки Euro

Присадочная проволока, Fe 0.6 – 1.6 mm

Электродная проволока, MC/FC 0.8 – 2.0 mm

Скорость подачи проволоки 0 – 25 m/min

Диапазон рабочих температур -20...+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 590 x 240 x 445 mm

Класс защиты IP 23S

Стандарты IEC 60974-5
IEC 60974-10

Масса катушки проволоки (макс.) 20 kg

Диаметр катушки проволоки (макс.) 300 mm

MMT 42 - Сварочная горелка

Код оборудования MMT 42, 3,0 м — 6254213MMT
MMT 42, 4,5 м — 6254214MMT

Тип охлаждения Gas

Присадочная проволока 0.8…1.6 mm

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (35 %) 420 A

X3 MIG Welder / Технические спецификации

2(2)

25
.0

1.
20

19


	X3 MIG Welder
	Преимущества
	Технические спецификации


